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W ramach certyfikacji proceséw spawalniczych wg PN-EN ISO 3834-2:2021

poswiadcza si¢ nastepujacy zakres obowiazywania:

Zakres stosowania i wyroby:

Materialy podstawowe:

Wymiary elementéw:

Metody spawania:

Nadzér spawalniczy:

Zastepca nadzoru spawalniczego:

Personel badan nieniszczacych:

Osoba odpowiedzialna
za badania nieniszczace:

Zastepca osoby odpowiedzialne;
za badania nieniszczace:

Dodatkowe normy
wyrobu / specyfikacje:

Konstrukcje stalowe.

1.1,1.2,1.3, 8.1, 10.1, 43

Srednice rur od 38,0 mm
Zakres grubosci $cianek od 2,0 mm

111 — Rgczne spawanie tukowe elektrodg otulong
135 — Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
141 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego
141 + 111 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego
+ Rgczne spawanie tukowe elektroda otulong
141 + 136 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego
+ Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym
o rdzeniu topnikowym

Dariusz Wieczorek (IWE)

Rafat Koczutap

Dariusz Wieczorek (VT2)

UWAGI: Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR3834 z dnia 05.05.2021.

Waznos¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujac kod QR lub pod adresem:
https://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty wyrobow/

Warszawa, 07.12.2021

Artur Labus
Dyrektor Centrum-Certyfikacji

TOV SUD Polska Sp. z 0.0.® ul. Podwale 17@ 00 =252 Warszawa ® Polska @ www.tuvsud.com/pl-pl

(PPO5-F03-3834 wyd.6 obowiazuje od 01.09.2021)
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Certificate of welding processes according to PN-EN SO 3834-2:2021

covers the following range:

Product and scope of application:  Steel structures.
Base materials: 1.1,1.2,1.3, 8.1, 10.1, 43

Dimensions: Pipe diameters from 38,0 mm
Range of wall thickness from 2,0 mm

Welding methods: 111 — Manual metal arc welding
135 — MAG welding with solid wire electrode
141 — TIG welding with solid filler material (wire/rod)
141 + 111 — TIG welding with solid filler material (wire/rod)
+ Manual metal arc welding
141 + 136 — TIG welding with solid filler material (wire/rod)
+ MAG welding with flux cored electrode

Welding supervisor: Dariusz Wieczorek (IWE)
Deputy of welding supervisor: -

Non destructive testing personnel:

Person responsible for
non destructive testing: Rafat Koczutap

Deputy of non destructive testing
responsible person: Dariusz Wieczorek (VT2)

Additional product
standard / specification: -

REMARKS: The certification was granted in accordance with the certification program PR3834, date
05.05.2021.

The validity of the certificate may be confirmed by scanning the QR code or visit the web address:
https://certyfikaty-tuv—sud.pI/certyfikaty_wyr;\)bboWl
(?

_A'rtui‘ Labus
Director of Certification Centre

-

Warsaw, 07.12.2021

TUV SUD Poiska Sp. z 0.0.® ul. Podwale 17@ 00 — 252 Warszawa @ Polska @ www.tuvsud.com/pl-pl

{PP05-F03-3834 issue. 6 valid from 01.09.2021)
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Folgender Umfang wird im Rahmen der Zertifizierung der Schweiprozesse
nach PN-EN ISO 3834-2:2021 bescheinigt:

Anwendungsbereich: Stahlkonstruktionen.
Grundwerkstoffe: 1.1,1.2,1.3, 8.1, 10.1, 43
Abmessungen der Bauteile: Rohrdurchmesser von 38,0 mm

Wanddicke von 2,0 mm

SchweiBverfahren: 111 — Lichtbogenhandschweilten
135 — Metall-Aktivgasschweillen mit Massivdrahtelektrode
141 — Wolfram-InertgasschweilRen mit Massivdraht-
oder Massivstabzusatz; WIG-Schweilken
141 + 111—- Wolfram-Inertgasschweiflen mit Massivdraht-
oder Massivstabzusatz; WIG-Schweifen
+ Lichtbogenhandschweillen
141 + 136 — Wolfram-Inertgasschweiflen mit Massivdraht-
oder Massivstabzusatz; WIG-Schweilen
+ Metall-AktivgasschweiRen mit schweiRpulvergefiiliter

Drahtelektrode
SchweiBaufsicht: Dariusz Wieczorek (IWE)
Vertretung der Schweiflaufsicht: -
Personal fiir zerstérungsfreie:
Prifungen: Rafat Koczutap
Vertretung: Dariusz Wieczorek (VT2)

Zusitzliche Produktnormen /
Spezifikationen: —

BEMERKUNGEN: Die Zertifizierung wurde in Ubereinstimmung mit dem Programm der Zertifizierung
PR3834 vom 05.05.2021 gewahrt.

Die Gililtigkeit des Zertifikates kann durch Scannen von QR bzw. auf der Internetseite:
https://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty wyrobow/ Giberprift werden.

Artur Labls
Warschau, 07.12.2021 Leiter des Zertifizierungszentrums

TUV SUD Polska Sp. z 0.0.# ul. Podwale 17@ ‘00 — 252 Warszawa @ Polska @ www.tuvsud.com/pl-pl

(PP05-F03-3834 Ausg. 6 gilt seit dem 01.09.2021)



